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Die wirtschaftliche Fertigung von
Grolteilen im Werkzeug- und
Formenbau und in der Luftfahrtin-
dustrie fordert die Anwendung der
HSC-Technik (high speed cutting)
mit schnelllaufenden hochdynami-
schen Werkzeugmaschinen, um
den Anforderungen der hohen
Oberflachengite und der groRen
Zerspanungsleistung gerecht zu
werden.

Die Firma handtmann A-Punkt
Automation ist ein erfolgreicher
Werkzeugmaschinenhersteller von
Portalbearbeitungsmaschinen fiir
die 5-achsige Bearbeitung von
Profilen und kubischen Teilen aus
Stahl und Leichtmetall.

Fur groBe, schwere Werkstiicke
wird die bestehende Tischmaschi-
nenbaureihe erganzt um die neue
hochdynamische Portalbearbei-
tungsmaschine in Gantry-Bauart.
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Die Produktentwicklung ist ein ganzheitlicher Unterneh-
mensprozess. Der Entwicklungsablauf in den Phasen

- Produktvorfeld — Ideenfindung und Einstieg

- Produktplanung — Design und Berechnung

- Produktrealisierung — Fertigung und Erstmuster
- Marktphase - kontinuierliche Verbesserung

wurde mit dem Kunden geplant und im Projekt professionell
gemanagt. Die Methoden - Optimierung des Marketing Mix,
Quality Function Deployment und Design FMEA - haben den
Entwicklungsprozess verkirzt und die ganzheitlichen Ziele
im geplanten Kosten- und Terminrahmen sicher erreicht.
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Gabelkopf mit A- und C-Schwenkachse
Antriebsleistung 25 kW
Spindeldrehzahl bis 25.000 min-t
Automatischer Spindelwechsel

Aufspannflache
Durchgangsbreite
Durchgangshéhe
Werkstiickgewicht

32 m/min
4 m/s?

Verfahrgeschwindigkeit
Beschleunigung
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